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Bloczki silikatowe

Wiasciciel EPD:

SIL-PRO Bloczki Silikatowe Sp. z 0.0.
Adres: Godzikowice 50M

55-200 Otawa, Poland

Tel.: +48 71 721 50 50

Strona internetowa: www.sil-pro.pl

Kontakt: info@sil-pro.pl

Operator programu EPD:

Instytut Techniki Budowlanej (ITB)
Adres: Filtrowa 1,

00-611 Warszawa, Polska

Strona internetowa: www.itb.pl
Kontakt: Michat Piasecki
m.piasecki@itb.pl

energia@itb.pl

ITB jest zweryfikowanym cztonkiem Europejskiej Platformy dla operatoréw programéw EPD i praktykéw LCA www.eco-platform.org

Basic information

Niniejsza deklaracja jest Deklaracjg Srodowiskowg Produktu (EPD) Typu llI, opartg na normie EN 15804+A2
i zweryfikowang zgodnie z normg ISO 14025 przez zewnetrznego audytora. Zawiera ona informacje na temat
wpltywu deklarowanych materiatéw budowlanych na srodowisko oraz ich aspektéw zweryfikowanych przez
niezalezng jednostke zgodnie z normg ISO 14025. Zasadniczo poréwnanie lub ocena danych EPD jest
mozliwa tylko wtedy, gdy wszystkie porownywane dane zostaty sporzgdzone zgodnie z normg EN 15804+A2.
Analiza cyklu zycia (LCA): moduty A1-A3, A4, C1-C4 i D zgodnie z normg EN 15804+A2 (Cradle-to-Gate z

opcjami)

Rok sporzadzenia EPD: 2025

Norma produktu: EN 771-2:2011+A1:2015

Okres uzytkowania: 150 lat dla produktu standardowego

PCR: ITB-PCR A

Jednostka deklarowana: 1 m3

Powody przeprowadzenia LCA: B2B

Reprezentatywnos¢: Polska, Europa, 2024
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PRODUCENT

Firma SIL-PRO Bloczki Silikatowe Sp. z
0.0. pojawita sie na rynku wyrobow
silikatowych w 2009 roku w Godzikowicach
k. Otawy. W ten sposéb powstata jedna z
najnowoczesniejszych fabryk, ktora
rozpoczeta produkcje i sprzedaz najwyzszej
jakosci bloczkéw  silikatowych. W
odpowiedzi na stale rosngcy popyt i
zainteresowanie markg SIL-PRO, firma §
postawita na rozwdj i w 2019 roku powstata
druga fabryka SIL-PRO Warszawa Sp. z
0.0. zlokalizowana w Nowym Modlinie K.
Warszawy. Dzieki temu SIL-PRO stata sie
ogolnopolskim dostawcag bloczkéw

silikatowych, zdolnym do obstugi jeszcze _ _
Wiekszej ||Czby inwestycji budow|anych_ Rysunek 1. Widok zaktadu prOdUkC_yjnegO SIL-PRO
Bloczki Silikatowe Sp. z 0.0.

Obie fabryki wyrdzniajg sie w petni zautomatyzowang linig technologiczng i nowoczesnym parkiem
maszynowym, pozwalajgcym na produkcje okoto 600 000 m? silikatu rocznie, czyli okoto 3 300 000 m?
Scian.

Wytwarzane produkty posiadajg deklaracje zgodnosci z normami europejskimi oraz certyfikaty CE. Kazda
partia wyprodukowanych bloczkéw podlega szczegdtowej fabrycznej kontroli jakosci (obejmujgcej m.in.
badania stabilnosci wymiarowej, gestosci, wilgotnosci i wytrzymatosci. Produkty spetniajg rygorystyczne
wymagania w zakresie izolacyjnosci akustycznej).

System kontroli gwarantuje jako$¢ bloczkow silikatowych SIL-PRO. Aby zapewni¢ najwyzszg jakosc
produktu, producent prowadzi statg, wewnetrzng kontrole produkcji, dgzgc do produkciji bloczkdw zgodnie
ze Scisle okreslonymi normami. Produkty wprowadzane na rynek poddawane sg szeregowi badan
laboratoryjnych, aby zapewni¢, ze spetniajg oczekiwania klientow. Aby zapewni¢ wysokg jakos¢
produktu, surowce niezbedne do procesu produkcyjnego sg rowniez okresowo poddawane
szczegotowym badaniom laboratoryjnym. Kazda partia wyprodukowanych bloczkéw przechodzi
wieloetapowe badania w naszym laboratorium. Ponadto bloczki produkowane w naszych zaktadach
zostaty skontrolowane przez najbardziej prestizowe jednostki certyfikujgce w Europie:
Qualitatsgemeinschaft Mauerwerksprodukte EV oraz Instytut Techniki Budowlanej.

Dzieki szerokiej gamie produktéow SIL-PRO producent umozliwia klientom zastosowanie bloczkow w
budownictwie jednorodzinnym i wielorodzinnym, przemysle, rolnictwie, uzytecznosci publicznej oraz tzw.
matej architekturze.

OPIS PRODUKTU

Bloczki silikatowe to materiat budowlany wytwarzany z surowcow pochodzenia naturalnego: piasku
kwarcowego (ok. 90% wag.), wapna (7%) i wody (3%). Sg wolne od zanieczyszczen chemicznych i
pozostajg produktem wysoce ekologicznym na kazdym etapie swojego funkcjonowania. Silikat, czyli
produkty wapienne i piaskowe, to niezwykle wszechstronny materiat, ktéry znajduje zastosowanie w
réznego rodzaju budownictwie. Dzieki takim wiasciwosciom, jak wysoka wytrzymato$¢, bardzo dobra
izolacyjnos¢ akustyczna, izolacyjnosc¢ termiczna i wysoka ognioodpornosc, silikat moze by¢ stosowany do
wznoszenia budynkoéw o réznym przeznaczeniu. Nalezg do nich budynki jednorodzinne i wielorodzinne,
przemystowe, rolnicze, uzytecznosci publicznej, a takze tzw. mata architektura. Wykorzystywane sg do
budowy niemal wszystkich rodzajéw scian: wewnetrznych, dziatowych, konstrukcyjnych i zewnetrznych.
Stosowane sg réwniez na sciany piwnic, kominy i ogrodzenia:

e Sciana fundamentowa i piwniczna
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e Sciana konstrukcyjna

e Sciana zewnetrzna

e $ciana szczelinowa (tréjwarstwowa)

e Scianka dziatowa

e $ciana ognioodporna

e Sciana o podwyzszonych parametrach akustycznych

Bardzo wysoka trwatosé i wytrzymato$¢, wzrastajgca z uptywem czasu, wytrzymatos¢ bloczkow
silikatowych jest poréwnywalna z wytrzymatoscig kamienia naturalnego (12-40 MPa). Cecha ta
umozliwia wznoszenie nawet kilkukondygnacyjnych budynkéw bez koniecznosci stosowania
konstrukcji szkieletowej. Ponizej znajduje sie tabela prezentujgca produkowane przez firme silikaty.

Tabela 1 Parametry techniczne produktéw

Produkt Rozmiary Klasa
usL 248x80x220 15
USL (D) 248x80x248 15
U11,5L (D) 500x115x248 15
U115V (D) 500x115x248 20
ulzL 248x120x220 15
U15L 248x150x220 15
U17,5L (D) 248x175x248 15
u17,5v (D) 248x175x248 20
u18L 248x180x220 15
u1sL 248x180x220 20
uisv 248x180x220 20
uisv 248x180x220 25
uisv 248x180x220 30
U18V(P) 248x180x220 20
U18V(A) 248x180x220 35
U18V(A) 248x180x220 40
u24L 248x240x220 12
u24L 248x240x220 15
u24L 248x240x220 20
U24L (D) 248x240x220 15
u24v 248x240x220 20
u24v 248x240x220 25
U25V(A) 180x248x220 35
U25V(A) 180x248x220 40
u24V (D) 248x248x220 20
u24v (D) 248x248x220 25
UPSW 250x240x220 15
ui2/2v 250x120x65 20
uz24/2v 248x240x98 20
U24L(F) 248x240x220 15
U24V(F) 248x240x220 20

Wszystkie dodatkowe informacje techniczne o produkcie dostepne sg na stronie www.sil-pro.pl oraz w
katalogach


http://www.sil-pro.pl/
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OCENA CYKLU ZYCIA (LCA) — zastosowane zasady ogdlne

Jednostka

Deklarowang jednostka jest 1 m3 bloczkéw silikatowych wyprodukowanych w Godzikowicach
(Polska)

Uwaga: Dla wszystkich produktéw przyjeto srednig wazong wynoszacg 1400 kg/m3. Aby przeliczy¢
na inng gestos¢ produktu, nalezy zastosowac wspétczynnik przeliczeniowy rowny stosunkowi nowej
gestosci do gestosci 1400 kg/m3; na przyktad w przypadku gestosci 1600 kg/m® wyniki nalezy
pomnozy¢ przez wspétczynnik 1,14,

Granica systemu

Analiza cyklu zycia deklarowanych produktéw obejmuje moduty ,Faza produktu” A1-A3, A4-A5, C1-
C4+D zgodnie z normg EN 15804 oraz ITB PCR A (Cradle to Gate z opcjami). Zuzycie energii i
wody, emisje, a takze informacje o wytwarzanych odpadach zostaly zinwentaryzowane i
uwzglednione w obliczeniach. Mozna zatozy¢, ze fgczna suma pominietych proceséw nie przekracza
2% wszystkich kategorii oddziatywania. Zgodnie z normg EN 15804+A2, maszyny i urzadzenia
(aktywa) niezbedne do produkcji, a takze transport pracownikéw nie zostaty uwzglednione w ocenie
cyklu zycia.

Alokacja

Zasady alokacji zastosowane w niniejszej EPD oparte sg na ogdlnej normie ITB PCR A. Produkcja
bloczkow silikatowych jest procesem liniowym realizowanym przez SIL-PRO Bloczki Silikatowe Sp.
z 0.0. w zakladzie w Godzikowicach (Polska). Alokacja zostata przeprowadzona na podstawie
wolumendéw produktow. Wszystkie oddziatywania zwigzane z wydobyciem i przetwarzaniem
surowcow zostaty przypisane do modutu A1 analizy cyklu zycia (LCA). Oddziatywania globalnej
produkgciji liniowej SIL-PRO Bloczki Silikatowe Sp. z 0.0. Zuzycie wody i energii, zwigzane z tym
emisje i wytwarzane odpady zostalty przypisane do modutu A3. Uwzgledniono materiaty
opakowaniowe.

Ograniczenia systemu

W fabryce zinwentaryzowano 100% zuzycia materiatow i 100% zuzycia energii i uwzgledniono je w
obliczeniach. W ocenie uwzgledniono wszystkie istotne parametry z zebranych danych
produkcyjnych, zuzytg energie i zuzycie energii elektrycznej, bezposrednie odpady produkcyjne oraz
dostepne pomiary emisji. Suma pominietych przeptywow wejsciowych dla modutéw A1-A3 nie
przekracza dopuszczalnego maksimum 1% zuzycia energii i masy produktu. Zuzycie opon w
transporcie nie zostato uwzglednione. Zaktada sie, ze suma pominietych proceséw nie przekracza
2% wszystkich kategorii oddziatywania. Zgodnie z normg EN 15804+A2 maszyny i urzadzenia
(aktywa) niezbedne do produkcji i w jej trakcie sg wytgczone z zakresu analizy, podobnie jak
transport pracownikéw.

Moduly A1 i A2: Dostawa surowcow i transport

Produkt obejmuje piasek, wapno, wode i materiaty opakowaniowe, gtéwnie pochodzace od lokalnych
dostawcow. Srodkiem transportu sg samochody ciezarowe. Do obliczer wykorzystano polskie i
europejskie srednie zuzycie paliwa. Do obliczen wykorzystano polskie i europejskie normy sredniego
spalania. Dane dotyczgce rodzaju transportu i odlegtosci, zgtoszone przez dostawcow,
wykorzystano dla materiatéw i czesci stanowigcych ponad 0,1% catkowitej masy produktu.

Modut A3: Produkcja

Produkcja bloczkéw silikatowych rozpoczyna sie od wydobycia wapnia, piasku i kruszywa jako
gtéwnych surowcow produkcyjnych. Dostarczone materiaty sg magazynowane w silosach. Nastepnie
trafiajg do mieszalnika w odpowiedniej ilosci. Kolejnym etapem jest formowanie bloczkéw i ich
suszenie. Po wysuszeniu bloczki sg hartowane. W procesie produkcji na wszystkich etapach
przeprowadzana jest stata kontrola jako$ci, a firma posiada wtasne laboratorium badawcze. Gotowe
bloczki, ktére przeszty kontrole jakosci, sg pakowane i wysytlane do magazynu. Schemat procesu
produkcyjnego przedstawiono na Rys. 2.

4
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Dostawa piasku |

Dostawa wapnia

Silosy wapnia |

Zestaw przenos$nikow do
transportu gotowej
mieszanki

Rysunek 2 Schemat procesu produkcyjnego (A3)
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Modut A4: Transport na plac budowy

Produkowane bloczki dostarczane sg zarowno do klientéw polskich, jak i zagranicznych. W
przyjetym scenariuszu zatozono $rednig odlegto$¢ 100 km od bramy fabryki do odbiorcy. Srodki
transportu to samochdd ciezarowy o tadownosci 16-32 ton (EURO 5) o zuzyciu paliwa 35 1/100 km.

Modut A5: Montaz

Bloczki montowane sg jako predefiniowane elementy przy uzyciu materiatdbw pomocniczych lub
maszyn. Produkty silikatowe montowane sg w Europie.

Moduty C i D: Koniec okresu eksploatacji (EOL)

W przyjetym scenariuszu demontaz bloczkéw i elementéw silikatowych (C1) odbywa sie w ramach
remontéw lub rozbiérek budynkéw, gdzie wptyw deklarowanych produktéw na srodowisko mozna
uzna¢ za niewielki (<1%). W Polsce nie stosuje sie konkretnych metod rozbiérki bloczkéw i
elementéw silikatowych, dlatego zatozono wptyw elektronarzedzi. W procesie rozbiorki wiekszosé
produktow stanowi odpady budowlane i rozbiorkowe, ktére mogg by¢ przetwarzane na miejscu lub
w zakfadzie utylizacji odpadéw. Zaktada sie, ze 100% bloczkéw i elementow silikatowych jest
odzyskiwanych w cyklu wycofania z eksploatacji (EoL). Odzyskany materiat jest transportowany na
sktadowisko odpaddéw lub plac budowy oddalony o 100 km, 16-tonowg ciezaréwkg (EURO 5) o
zuzyciu paliwa 35 1/100 km. W przyjetym scenariuszu 90% bloczkdw i elementdw silikatowych jest
poddawane recyklingowi i wykorzystywane jako kruszywo do podbudowy drog lub tlucznia (korzysci
przedstawione w module D), a pozostate 10% jest sktadowane na sktadowiskach w postaci
mieszanych odpadéw budowlanych i rozbiérkowych. Obcigzenia srodowiskowe deklarowane w
module C4 sg zwigzane z emisjami odpadoéw do powietrza, gleby i wéd gruntowych. W odniesieniu
do materiatéw pochodzgcych z recyklingu metali, czesci metalowe w cyklu wycofania z eksploatacji
(EoL) sa deklarowane jako odpady. Zuzycie energii elektrycznej na koniec okresu uzytkowania
(modut D) zostalo zamodelowane przy uzyciu $redniego miksu energetycznego UE27, poniewaz
miejsce, w ktérym produkt osigga koniec okresu uzytkowania, jest nieznane.

Tabela 2 Scenariusz konca okresu uzytkowania dla bloczkow silikatowych

Odzysk materiatow Recykling Sktadowanie
Odpady silikatowe 100% 90% 10%

Zuzycie energii elektrycznej na koniec okresu uzytkowania (modut C) zostato zamodelowane przy
uzyciu sredniego miksu energetycznego Polski, poniewaz miejsce, w ktérym produkt osigga koniec
okresu uzytkowania, jest nieznane.

Okres zbierania danych

Dane dotyczace produkcji deklarowanych produktéw odnoszg sie do okresu od 01.01.2024 r. do
31.12.2024 r. (1 rok). Oceny cyklu zycia zostaty przygotowane dla Polski i Europy jako obszaru
odniesienia.

Jakosé danych

Dane wybrane do analizy cyklu zycia pochodzg z kwestionariuszy ITB-LCl wypetnionych przez SIL-
PRO Bloczki Silikatowe Sp. z o.0. i zweryfikowanych podczas audytu danych LCIl. Zadne z
zebranych danych nie sg starsze niz piec¢ lat, a zaden z uzytych ogolnych zestawdw danych nie jest
starszy niz dziesieC lat. Reprezentatywnosc¢, kompletnos¢, wiarygodnos¢ i spéjnos¢ oceniono jako
dobrg. Dane ogolne dla proceséw pochodzg z nastepujgcej bazy danych zasobow: Ecoinvent w
wersji 3.11. Analiza jakosci danych szczegdtowych (LCI) byla czescig weryfikacji danych
wejsciowych. W przypadku braku danych bazowych, luki w danych uzupetniono informacjami od
producenta i wynikami badan literatury.

Zalozenia i szacunki

Wplyw produktéw reprezentatywnych zagregowano przy uzyciu $redniej wazonej.
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Analize cyklu zycia (LCA) przeprowadzono za pomocg narzedzia ITB-LCA opracowanego zgodnie
z normg EN15804+A2. Emisje gazow cieplarnianych obliczono metodg IPCC GWP z horyzontem
100 lat. Emisje substancji zakwaszajgcych, emisje substancji do wod przyczyniajgcych sie do
zubozenia tlenu, emisje gazow przyczyniajgcych sie do powstawania ozonu w warstwie przyziemnej,
zubozenie abiotyczne oraz emisje zwigzang z zubozeniem warstwy ozonowej obliczono metodag EF
3.1. Nie zastosowano metody bilansu masy. Zbilansowano wegiel biogenny.

Informacje dodatkowe

uzupetniony o rzeczywiste dane krajowe KOBIZE) wynosi 0,685 kg CO2/kWh. Zasadniczo nie jest
konieczne podejmowanie zadnych szczegdlnych srodkéw ochrony srodowiska ani zdrowia poza tymi
okreslonymi w przepisach prawa. Europejski miks energetyczny zuzywa 0,430 kg CO2/kWh na
koniec cyklu zycia (Ecoinvent, RER).

OCENA CYKLU ZYCIA (LCA) — Wyniki
Deklarowana jednostka

Deklaracja odnosi sie do deklarowanej jednostki (DU) — w analizie uwzgledniono 1 tone bloczkéw
silikatowych zgodnie z modutami cyklu zycia (tabela 3). Ponizsze tabele 4-7 przedstawiajg wptyw na
srodowisko cyklu zycia wybranych modutéw (A1-A5+C1-C4+D).

Tabela 3 Granice systemu dla charakterystyki Srodowiskowej produktu.

Informacje dotyczace oceny oddzialywania na sSrodowisko (MD — modut zadeklarowany, MND — modut niezadeklarowany, INA — wskaznik
nieoceniony)
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Tabela 4. Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) dla konkretnego produktu — wpfyw na Srodowisko (DU: 1 m®)

Wskaznik Jednostka
Al A2 A3 Al-A3 A4 A5 C1 Cc2 C3 C4 D

Potencjat globalnego ocieplenia eg. kg CO2 8.68E+01 6.73E+00 2.95E+01 1.23E+02 2.34E+01 3.15E+00 4.81E+00 2.34E+01 6.83E+01 1.49E+00 -1.27E+01
Potencjat cieplarniany — paliwa eq. kg COz 1.35E+02 6.72E+00 2.95E+01 1.71E+02 2.33E+01 3.63E+00 4.80E+00 2.33E+01 2.09E+01 1.47E+00 -1.26E+01
kopalne
Potencjat cieplarniany — biogenny eq. kg COz -4.73E+01 4.30E-03 1.94E-02 -4.73E+01 7.95E-02 -4.68E-01 1.29E-02 7.95E-02 4.73E+01 1.49E-02 -7.56E-04
Potencjat globalnego ocieplenia — eq.kgCO: | 6.78E-02 | 2.23E-03 3.41E-03 7.35E-02 9.13E-03 1.03E-03 7.50E-04 9.13E-03 8.22E-03 1.49E-03 -5.78E-02
uzytkowanie gruntéw i zmiany
uzytkowania gruntéw
Potencjat zuboZenia warstwy ekgCFC | 390e06 | 1.47E-07 1.43E-06 5.57E-06 5.39E-06 6.63E-08 2.64E-08 5.39E-06 4.85E-06 4.48E-07 2.37E-06
ozonowej w stratosferze 11 I e T R T haad ST T R e Il
Potencjat zakwaszenia gleby i wody eq. mol H+ 3.06E-01 2.16E-02 8.88E-02 4.16E-01 9.45E-02 2.45E-02 5.07E-02 9.45E-02 8.50E-02 1.24E-02 -5.29E-01
Potencjat eutrofizacji — wody stodkie eq. kg P 9.74E-03 4.59E-04 1.08E-02 2.10E-02 1.56E-03 3.52E-03 8.27E-03 1.56E-03 1.41E-03 4.28E-04 -1.92E-02
Potencjat eutrofizacji — wody morskie eq. kgN 8.15E-02 7.27E-03 1.64E-02 1.05E-01 2.85E-02 3.92E-03 7.18E-03 2.85E-02 2.57E-02 4.29E-03 -4.70E-02
Potencjat eutrofizacji — zasoby eq. mol N 9.19E-01 7.91E-02 1.57E-01 1.15E+00 3.11E-01 3.66E-02 6.26E-02 3.11E-01 2.80E-01 4.66E-02 -6.32E-01
ladowe
Potencjal fotochemicznej syntezy eq. kg 400E-0L | 3.27E-02 7.59E-02 5.08E-01 9.52E-02 1.23E-02 1.80E-02 9.52E-02 8.57E-02 1.35E-02 -1.52E-01
ozonu NMVOC
Potencjat wyczerpywania si

clar wyczerpywanla sig eq. kg Sb 195604 | 2.32E-05 1.26E-05 2.31E-04 8.25E-05 3.03E-06 1.81E-06 8.25E-05 7.42E-05 4.99E-06 -3.76E-03
zasobow abiotycznych — zasoby
niekopalne
Potencjat wyczerpywania sie
zasob6w abiotycznych — paliwa MJ 9.59E+02 9.54E+01 5.71E+02 1.62E+03 3.45E+02 4.65E+01 7.57E+01 3.45E+02 3.11E+02 3.40E+01 -4.43E+02
kopalne
Potencjat niedoboru wody eq. m? 3.29E+01 5.00E-01 3.06E+00 3.65E+01 1.60E+00 9.44E-01 1.45E+00 1.60E+00 1.44E+00 1.98E-01 -3.28E+01

Tabela 5 Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) dla konkretnego produktu — dodatkowe wskazniki oddziatywania (DU: 1 ms)
Wskaznik Jednostka Al1-A3 A4-A5 Cl-c4 D
. wystepowanie
Pyt zawieszony } INA INA INA INA
choréb

Potencjalna efektywno$¢ narazenia ludzi
w odniesieniu do U235 eg. kBq U235 INA INA INA INA
Potencjalng lporéwnawcza je'dnostka CTUe INA INA INA INA
toksycznosci dla ekosystemow
Potencjaln’a lporéwna\l/vcza jeldnostka CTUh INA INA INA INA
toksycznosci dla ludzi (skutki
rakotwdrcze)
Potenqalng poréwnawcza Jeldnostka CTUh INA INA INA INA
toksycznosci dla ludzi (skutki
nierakotwdércze)
Potencjalny wskaznik jakosci gleby bezwymiarowy INA INA INA INA
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Tabela 6 Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) dla konkretnego produktu — wykorzystanie zasobow (DU: 1 m3)

Wskaznik Jednostka Al A2 A3 Al1-A3 A4 A5 Cl c2 C3 C4 D

Zuzycie odnawialnej energii

pierwotnej — z wylaczeniem M) |4.01E+02| 1.55E+00 | 1.04E+01 | 4.13E+02 | 4.95E+00 | 6.62E+00 | 6.23E+00 | 4.95E+00 | 4.46E+00 | 5.98E-01 | -5.09E+01

odnawialnych zrodet energii

pierwotnej wykorzystywanych jako

surowce

Zuzycie odnawialnych zasobow

energii pierwotnej wykorzystywanych MJ 4.79E+02| 0.00E+00 0.00E+00 4.79E+02 0.00E+00 4.79E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00

jako surowce

Calkowite zuzycie odnawialnych MJ  [8.80E+02| 1.55E+00 | 1.04E+01 | 8.92E+02 | 4.95E+00 | 1.14E+01 | 6.23E+00 | 4.95E+00 | 4.46E+00 | 598E-01 | -5.09E+01

zasobow energii pierwotnej

Zuzycie nieodnawialnej energii

pierwotnej — z wytgczeniem -

odnawialnych zrédet energii MJ 9.15E+02| 9.54E+01 5.58E+02 1.57E+03 3.45E+02 4.60E+01 7.57E+01 3.45E+02 3.11E+02 3.68E+01 4.43E+02

pierwotnej wykorzystywanych jako

surowce

Zuzycie nieodnawialnych zasobéw

energii pierwotnej wykorzystywanych MJ 4.36E+01| 0.00E+00 1.26E+01 5.62E+01 0.00E+00 5.62E-01 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00

jako surowce

Calkowite zuzycie nieodnawialnych M) |9.59E+02| 9.54E+01 | 5.71E+02 | 1.62E+03 | 3.45E+02 | 4.65E+01 | 7.57E+01 | 3.45E+02 | 3.11E+02 | 3.68E+01 | -4.43E+02

zasobow energii pierwotnej

Zuzycie materiatéw wtérnych kg 2.11E+00| 4.26E-02 6.92E-02 2.22E+00 1.16E-01 2.49E-02 6.58E-03 1.16E-01 1.04E-01 0.00E+00 -2.68E-01

Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych M) |1.63E+01 559E-04 | 1.02E04 | 163E+01 | 1.28E-03 | 163E-01 | 3.23E-05 | 1.28E-03 | 1.I5E:03 | 0.00E+00 | -1.63E-02

ﬁgmih”'“d”aw'a'”yc" paliw MJ  |0.00E+00| 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00

Zuzycie netto wody stodkiej m3 7.91E-01| 1.15E-02 3.30E-01 1.13E+00 4.35E-02 9.83E-02 2.17E-01 4.35E-02 3.91E-02 5.31E-03 -8.03E-01
Tabela 7 Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) dla poszczegdlnych kategorii odpadow produktu (DU: 1 m?3)

Wskaznik Jednostka Al A2 A3 Al-A3 Ad A5 C1 Cc2 C3 c4 D

Odpady niebezpieczne kg 3.07E+00 1.56E-01 1.26E+00 4.49E+00 4.43E-01 2.68E-01 6.71E-01 4.43E-01 3.99E-01 6.13E-05 -3.53E+00

Odpady inne niz niebezpieczne kg 7.18E+01 3.35E+00 6.53E+01 1.40E+02 7.86E+00 1.81E+01 4.52E+01 7.86E+00 7.08E+00 1.60E+02 | -9.85E+01

Odpady radioaktywne kg 9.85E-04 3.21E-05 7.00E-05 1.09E-03 2.95E-05 5.20E-06 1.30E-05 2.95E-05 2.65E-05 2.37E-04 -1.33E-03

Komponenty do ponownego uzycia kg 0.00E+00 0.00E+00 1.28E-01 1.28E-01 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00

Materiaty do recyklingu kg 3.56E-02 1.30E-03 6.04E-03 4.29E-02 1.22E-03 2.32E-04 5.81E-04 1.22E-03 1.10E-03 0.00E+00 -6.85E-03

Materiaty do odzysku energii kg 5.46E-05 6.92E-06 7.05E-06 6.85E-05 9.88E-06 3.73E-07 9.33E-07 9.88E-06 8.90E-06 0.00E+00 -6.36E-04

Energia eksportowana MJ 9.18E-01 4.77E-02 7.76E-02 1.04E+00 0.00E+00 1.11E-01 2.77E-01 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 -1.37E+00
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Weryfikacja

Proces weryfikacji niniejszej EPD jest zgodny z normami ISO 14025 i ISO 21930. Po weryfikacji
niniejsza EPD jest wazna przez okres 5 lat. EPD nie musi by¢ ponownie obliczana po uptywie 5
lat, jesli dane bazowe nie ulegly znaczgcej zmianie.

Podstawg analizy LCA byta norma EN 15804 oraz ITB PCR A

Niezalezna weryfikacja zgodna z norma ISO 14025 (pkt 8.1.3.)

zewnetrzna [ ] wewnetrzna

Weryfikacja zewnetrzna EPD: dr inz. Halina Prejzner
Audyt i weryfikacja LCI: mgr inz. Michat Chwedaczuk
LCA, audyt LCI i weryfikacja danych wejsciowych: dr hab. inz. Michat Piasecki

Uwaga 1: Wtasciciel deklaracji ponosi wytaczng odpowiedzialno$¢ za informacje zawarte w EPD. Deklaracje wyrobow
budowlanych moga nie by¢ poréwnywalne, jesli nie sg zgodne z normg EN 15804+A2. Wiecej informacji na temat
poréwnywalnosci mozna znalez¢ w normach EN 15804+A2 i ISO 14025.

Uwaga 2: ITB jest publiczng organizacjg badawczg i jednostkg notyfikowang (nr rej. WE 1488) Komisji Europejskiej i innych
panstw czionkowskich Unii Europejskiej, wyznaczong do zadan dotyczacych oceny wiasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych. ITB dziata jako niezalezna, zewnetrzna organizacja weryfikacyjna (patrz ISO 17025/17065/17029). Program ITB-
EPD jest uznanym i zarejestrowanym czionkiem Europejskiej Platformy — Stowarzyszenia Operatorow Programéw EPD, a
deklaracje ITB-EPD s3 rejestrowane i przechowywane w migdzynarodowym ECO-PORTALU.

Odniesienia normatywne

ITB PCR A, V1.6 Ogdlne zasady dotyczace kategorii produktéw dla wyrobéw budowlanych

ISO 14025:2006, Etykiety i deklaracje srodowiskowe — Deklaracje srodowiskowe typu Il — Zasady i
procedury

ISO 21930:2017 Zrownowazony rozwdéj w budynkach i obiektach inzynierii lagdowej i wodnej —
Podstawowe zasady dotyczgce deklaracji Srodowiskowych produktéow dla wyrobow i ustug budowlanych
ISO 14044:2006 Zarzadzanie srodowiskowe — Ocena cyklu zycia — Wymagania i wytyczne

ISO 15686-1:2011 Budynki i aktywa budowlane — Planowanie okresu uzytkowania — Cze$¢ 1: Zasady
ogdlne i ramy

ISO 15686-8:2008 Budynki i aktywa budowlane — Planowanie okresu uzytkowania — Czes¢ 8:
Referencyjny okres uzytkowania i szacowanie okresu uzytkowania

EN 15804:2012+A2:2019 Zréwnowazony rozwdj obiektéw budowlanych — Deklaracje srodowiskowe
produktéw - Podstawowe zasady dotyczace kategorii wyrobéw budowlanych

PN-EN 15942:2012 Zrownowazony rozwdj obiektéw budowlanych — Deklaracje srodowiskowe produktu —
Format komunikacji miedzy przedsiebiorstwami

EN 771-2:2011+A1:2015 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z silikatu wapnia
KOBIZE Wskazniki emisyjnosci COz2, SOz, NOx, CO i pytu catkowitego dla energii elektrycznej, grudzien
2024

https://ecoinvent.org/

LCA, LCI, weryfikacja danych wejsciowych Kierownik Zaktadu Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska

dr hab. Michat Piasecki. dr hab. dr Agnieszka Winkler-Skalna.

Kwalifikowany podpis elektroniczny Kwalifikowany podpis elektroniczny
I i I= :

Instytut Techniki Budowlane;
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ITE
EEE
Instytut Techniki Budowlanej

00-611 Warszawa, ul, Flltrowa 1

Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska

02-656 Warszawa, ul. Ksawerow 21

SWIADECTWO nr 825/2025
DEKLARACJI SRODOWISKOWEJ Ill TYPU

Wyroby:
Bloczki silikatowe

Whnioskodawca:

SIL-PRO Bloczki Silikatowe Sp. z o.0.

ul. Godzikowice 50M, 55-200 Otawa, Polska

potwierdza sie poprawnosc ustalenia danych uwzglednionych przy opracowaniu
Deklaracji Srodowiskowej lil typu oraz zgodnos¢ z wymaganiami normy

EN 15804+A2

Zrownowazenie obiektow budowlanych.
Deklaracje srodowiskowe wyrobow.
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobow budowlanych.

Niniejsze swiadectwo, wydane 8 sierpnia 2025 r. jest wazne 5 lat,
lub do czasu zmiany wymienionej Deklaracji Srodowiskowej

Kierownik
Zakladu Fizyki Cieplnej,

styki i Srodowiska
r inz. Agnieszka Winkler-Skalna

Zastepca Dyrektora
ds. Badan i Innowacji

vapds

dr inz, Krzysztof Kuczynskl

Warszawa, sierpien 2025 r.
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