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B zakfad produkcyjny bloczkéw silikatowych

i

SIL-PRO bloczki silikatowe w Godzikowicach:
W 2009 roku na Dolnym Slgsku, w Godzikowicach koto Otawy, )
m NAJNOWOCZESNIEJSZY ZAKEAD produkcyjny w Polsce
powstat najnowoczesniejszy zaktad produkcyjny bloczkéw silikatowych w Polsce —

B najnowsze maszyny i NAJNOWOCZESNIEJSZA TECHNOLOGIA

S I L- P RO B I OCZki S i I i katowe S p' z o'o' B najwyzszej klasy EKOLOGICZNY PRODUKT, na ktory sktadaja sie naturalne surowce: woda, piasek i wapno

B jakos¢ gwarantowana przez rygorystyczny SYSTEM KONTROLI

B DOGODNA LOKALIZACIJA zaktadu pod wzgledem logistycznym (blisko do autostrady)

www.sil-pro.pl




W zakfad produkcyjny bloczkéw silikatowych

Piasek + Wapno + Woda

Silikaty sa materiatem budowlanym wykonanym z materiatéw pochodzenia naturalnego: piasek

kwarcowy (ok. 90% masy), wapno (7%) i woda (3%).

Bloczki silikatowe produkuje sie juz od ponad 130 lat — w 1880 r. niemiecki naukowiec dr. Wilhelm

Michaelis opatentowat technologie produkgji biatej cegty.

Sa wolne od zanieczyszczen chemicznych i na kazdym etapie swojego zycia pozostajg wyrobem

wysoko ekologicznym.

Bardzo popularny materiat budowlany na zachodzie Europy — w Niemczech i w Holandii ponad

40% domow stawia sie z silikatow.
Posiadajg bardzo wysoka wytrzymatos¢ na sciskanie: klasy sciskania od 15 do 30 N/mm?

Wykonuije sie z nich niemalze wszystkie rodzaje $cian: zewnetrzne, wewnetrzne, dziatowe,

konstrukcyjne. Réwniez muruje sie z nich $ciany piwnic, kominy i ogrodzenia.
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Technologia produkcji cegly wapienno-piaskowej jest odwzorowaniem procesu powstawania pia-
skowca w warunkach naturalnych. Proces produkcji bloczkéw silikatowych jest zatem w petni ekologiczny

i przebiega w pieciu podstawowych etapach:

B SKEADOWANE | MIESZANIE SUROWCOW. Wapno i piasek sktadowane sg w silosach, skad dozowane

sg do mieszalnikéw w stosunku wagowym (wapno 1 : piasek 12) i intensywnie mieszane.

B PRZEISTOCZENIE W HYDROWAPNO (WODZIAN WAPNIA). Po dodaniu do wapna palonego wody
otrzymujemy hydrowapno (wodzian wapna), ktére umieszczane jest w reaktorach, w ktdrych ma miejsce

gaszenie wapna. Po ponownym wymieszaniu mieszanka piaskowo-wapienna trafia do formowania.

B FORMOWANIE. W petni automatyczne prasy formujg pod cisnieniem, z wykorzystaniem pary wodnej

bloczki silikatowe, ktére sztapluje sie na wozkach.

B HARTOWANIE. Sprasowane elementy umieszczane sg w autoklawach w temperaturze 200°C, na okres oko-
to 4-8 godzin, w zaleznosci od formatéw bloczkéw. W tym czasie zachodzg reakcje chemiczne miedzy wapnem

a piaskiem. Nastepuje rekrystalizacja mieszanki, za sprawa ktérej bloczki uzyskuja duza wytrzymatosc i trwatosé.

B CHELODZENIE, KONTROLA JAKOSCI | PAKOWANIE. Schtodzone bloczki silikatowe zostaja poddane ry-

gorystycznej kontroli jakosci, a nastepnie umieszczane zostaja na paletach i s3 gotowe do transportu.
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B zakfad produkcyjny bloczkéw silikatowych

Bardzo wysoka trwatosc¢ i wytrzymatosc,

I v I o
wzrastajaca wraz z uptywem czasu.

Wytrzymatos¢ bloczkéw silikatowych jest poréw-
nywalna z wytrzymatoscig kamienia naturalnego
(15-30 MPa). Cecha ta umozliwia wznoszenie nawet
kilkunastopietrowych kondygnacji bez konstrukgcji

szkieletowej.

*" Materiat naturalny,

e ekologiczny i zdrowy.
Bloczki silikatowe produkowane s3 wyfacznie
z naturalnych sktadnikéw: piasek, wapno i woda. Jako
produkt ekologiczny nie emituje szkodliwych zwigz-
kéw i odznacza sie najmniejszg promieniotwdrczoscia

naturalng wéréd innych materiatéw budowlanych.
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% Odpornos¢ na mrozy.

Bloczek silikatowy moze by¢ wykorzystany do budo-
wy scian zewnetrznych w réznych warunkach klima-
tycznych. Trwatos$¢ i jakos¢ elewacji gwarantuje jej

bardzo wysoka mrozoodpornos¢.

e

Gestos¢ wihasciwa bloczkéw silikatowych powoduje

Bardzo wysoka
izolacyjno$¢ akustyczna.

ich wysoka dZzwiekoszczelnos¢ (odpornosé na hatas

zewnetrzny).

% Materiat ognioodporny.

Bloczki silikatowe to materiat ognioodporny. Moga

zostac z powodzeniem uzyte do budowy $cian prze-

ciwpozarowych.

€

Zdolnos¢
T do akumulacji ciepl'a.

Dzieki tej whasciwosci zmniejszone zostaja do mini-
mum wahania temperatury wewnatrz pomieszcze-
nia. Uzyskuje sie dzieki temu znaczne oszczednosci

na energii cieplne;j.

& Bloczhl Silikatowe

Bloczkl Sillkatowes
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Bardzo wysoka
odpornos¢ na korozje.

¥

Wiasciwoscig chemiczng wapna, podstawowego
sktadnika cegty wapienno-piaskowej, jest odpornosé

zaréwno na korozje biologiczng, jak i chemiczna.

. Korzystny klimat
w pomieszczeniach.

Odpowiednia hydroregulacja, niezalezna od warun-

g

kéw panujacych na zewnatrz, powoduje utrzymanie

wewnatrz pomieszczenia optymalng wilgotnos¢.

[

nile Doktadnos¢ wymiardw.
Proces technologiczny produkgji bloczkéw silikatowych
gwarantuje uzyskanie bardzo doktadnych wymiaréw
kazdego z bloczkdw. To sprawia, iz prace murarskie sg uta-

twione, a koszty wykonczen $cian zostajg zredukowane.

L

Budowa z bloczkéw silikatowych pozwala zaoszcze-

Optymalizacja kosztow produkgji.

dzi¢ spore wydatki w stosunku do tej samej budowy

zinnych materiatéw budowlanych.




[realizowane inwestycje

B zaktad produkcyjny bloczkéw silikatowych

Wiecej na stronie
www.sil-pro.pl
Zapraszamy &D
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W zakfad produkcyjny bloczkéw silikatowych

Nowosci w ofercie SIL-PRO:

B U 11,5 (D) - 500x115x248 [mm]
« mniejsze zuzycie bloczkdw na 1m? (8 szt./1m?)
« mniejsza ilos¢ zuzytej zaprawy / kleju
» mniejszy nakfad pracy
» mniejszy koszt budowy

H U 17,5 (D) -250x175x248 [mm]
« mniejsze zuzycie bloczkdw na 1m? (16 szt./1m?)

« mniejsza ilos¢ zuzytej zaprawy / kleju
‘ » mniejszy nakfad pracy

Y » mniejszy koszt budowy

B U24L(F) - 250x240x220 [mm]
« 4-stronnie fazowane krawedzie bloczka
« szerokie zastosowanie w przegrodach licowych
« brak koniecznosci zastosowania wypraw tynkarskich

« mniejszy naktad pracy

» mniejszy koszt budowy
- estetyczny wyglad scian

10 www.sil-pro.pl

Oferta bloczkéw silikatowych SIL-PRO

. Klasa . , . .
Wymiary odpornoi Gestodé llos¢ bloczkéw |  Przecietna Zuzycie
Format bloczka (LxBxH) na Eciskanie & na palecie waga bloczka | bloczkéw
[mm] [N/mm?] [9/mm?3] [szt.] [kgl [szt./m?]
usL @ 250x80x220 15 14 128 58 18
UsL (D) ﬁ 250x80x248 15 1,4 128 6,4 16
U11,5L (D) ﬁ 500x115x248 15 1,6 48 20,6 8
U11,5V (D) 500x115x248 20 1,8 48 25,1 8
u12L Wﬁ 250x120x220 15 1,6 96 9,4 18
U15L |ﬁ 250x150x220 15 1,4 64 11,4 18
U17,5L (D) @ 250x175x248 15 1,4 64 14,3 16
20 1,8 18,8
U17,5V (D) 250x175x248 2 0 64 13 16
__ 15 1,4 13,4
u18L |W 250x180x220 o T 64 39 18
20 1,8 16,3
u18v |W 250x180x220 25 1,8 64 16,2 18
30 2,0 18,8
15 14 174
U24L |W 250x240x220 o 2 48 s 18
U24L (D) Wﬁ 250x240x248 15 1,4 48 19,1 16
20 1,8 22,5
U24v ) | 250x240%220 > s 48 oy 18
20 1,6 23,4
U24V (D) W" 250x240x248 - - 48 51 16
UPSW @ 250x240x220 15 1,2 48 15,9 -
u12/2v Q | 250x120x65 20 1,8 336 3,5 51,3
U24/2v MW 1] 248x240x98 20 1,8 108 10,3 -
U24L(F) L|||\|||_ 250x240x220 15 1,4 48 17,9 18




W zakfad produkcyjny bloczkéw silikatowych

Kontrola jakosci Certyfikaty g e !
Aby produkt nasz cechowata najwyzsza jakos$¢, prowadzimy statg, wewnetrzng kontrole produkgji. Bloczki produkowane w naszym zakfadzie skontrolowane zostaty £
Kazda partia wyprodukowanych bloczkéw przechodzi wieloetapowe badania w laboratorium, przez najbardziej prestizowa jednostke certyfikujaca w Europie, R : A
ktére polegaja m.in. na: Instytut z Hannoveru Qualitatsgemeinschaft Mauerwerksprodukte EV. % o /
; e

B wazeniu bloczka - okreslenie jego klasy gestosci Posiadamy protokoty z badan/ dokumenty dotyczace: N %

40 LN

v

m sprawdzaniu klasy $ciskania bloczka B zaktadowej kontroli produkcyjnej |

30
B szczegdtowym sprawdzaniu dostarczonych surowcéw B deklaracji zgodnosci

o 6‘3 = 12‘5 ‘ 250‘ ‘ 500‘ ‘ 1000‘ ‘2000 “ ;000
B doktadnym sprawdzaniu wymiaréw bloczka m CE Caestotliwost.f, Hz

-~ Zakres czestotliwosci zgodny z = Zmierzona charakterystyka

krzywa odniesienia (PN-EN ISO 717-1:1999)

Po pozytywnym przejsciu wszystkich punktéw kontrolnych, produkt kierowany jest do pakowni, B izolacyjnosci akustycznej Przyktadowy wykres badan akustycznych.

a nastepnie do sprzedazy.

12
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Jeden z przykltadowych wynikéw badan, dokonanych
przez Instytut z Hannoveru Qualitatsgemeinschaft Mauerwerksprodukte e.V. - ocena wynikéw badania:
wymiarow, gestosci brutto w stanie suchym (w odniesieniu do objetosci catkowitej), wytrzymatosci na sciskanie -/-

DINV 106:
Metoda badania EN 772-16 EN 772-13 2005-10 Zat. -/-
A
Wartosci Dhlugos¢ | Szerokos¢ | Wysokos¢ Gestos¢ Wytrzymato$¢ | Normatywna
brutto na sciskanie | wytrzymatos¢
1, w, h, w stanie f. na sciskanie
[mm] [mm] [mm] suchym W pow. £,
[kg/m?] suchym [N/mm?]
[N/mm?]
Wartos¢ srednia 248,5 239,0 2479 1300 31,3 29,2
Wartos¢ najnizsza 248,0 239,0 2476 1290 30,7 28,7
Wartos$¢ najwyzsza 249,0 239,5 248,1 1300 31,7 29,6
Wartos¢ zadana sr. 248,0+2,0 | 240,0+2,0 1210-1400 >15,0
Wartos¢ zadana jedn. | 248,0+3,0 | 240,0+3,0 | 248,0+1,0 1110-1500
Wartos¢ podana 248 240 220 1210-1400 >15,0
w znaku CE
Wymagania
. tak tak tak tak tak
spelnione

Wszystkie CERTYFIKATY dostepne na www.sil-pro.pl




Lokalizacja i transport

B zaktad produkcyjny bloczkéw silikatowych

Bloczki silikatowe SIL-PRO pakowane sa na palety zwrotne cechowane logo firmy, ponadto petna paleta
opieta jest fabrycznie wzdtuznie i poprzecznie tasma oraz dokfadnie zabezpieczona folig. Kazda paleta
zawiera informacje w formie nadruku na spaletowanych bloczkach dotyczace formatu i typu bloczka, klasy
wytrzymatosci oraz daty produkgji.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywa¢ sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego
o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w specjalny chwytak lub zawiesie
z widtami.

Fabrycznie zapakowane i zabezpieczone bloczki moga by¢ przechowywane na otwartych placach sktadowych.

Bloczki Silikatowe
werm il o,

14 www.sil-pro.pl

Marka SIL-PRO pojawita sie na rynku silikatéw w Polsce wraz z utworzeniem zaktadu SIL-PRO Bloczki
Silikatowe Sp. z 0.0. w Godzikowicach (30 km od Wroctawie - szybko zdobywajac grono zadowolonych
Klientéw.

W odpowiedzi na rosnace zapotrzebowanie i che¢ rozbudowy sieci sprzedazy produktéw marki SIL-PRO na
terenie Polski w 2019 r. powstat drugi zaktad SIL-PRO Warszawa Sp. z o.0., ktéry znajduje sie w Nowym
Modlinie (ok. 40 km od Warszawy).

Oba zaktady produkcyjne doskonale sie uzupetniajg pozwalajgc zapewnié ciggtos¢ dostaw

Stupsk  Ggansk
Koszalin @ @

Olsztyn

@
Bydgoszcz
@ Torun Biatystok

° \ °
Poznan

‘ Bloczki Silikatowe

todz ®
@ Warszawa

Szczecin

Zielona Gora

Lublin

Bloczki Silikatowe
Wroctaw @ Kielce o
—D @
Katowice
® Krakow Rzeszow
® @




Il SIL-PRO Bloczki Silikatowe Sp. z 0.0.

Zaktad Produkcyjny:
55-200 Ofawa, Godzikowice 50M
tel. +48 71 721 50 50

e-mail: info@sil-pro.pl

www.sil-pro.pl






